
POLYblend
83FR
PC/ABS-blend

Egenskaper: Flamskyddad Flamskyddad - Halogenfri

Egenskap Värde Enhet Testmetod

FYSIKALISKA EGENSKAPER
Densitet 1,20 g/cm³ ISO 1183
MFI vid 260°C/5kg 50 g/10min ISO 1133
MEKANISKA EGENSKAPER
E-modul böj vid +23°C 2600 MPa ISO 178
Maximal böjspänning 100 MPa ISO 178
Maximal dragspänning 70 MPa ISO 527-2
Töjning vid brottgräns -- % ISO 527-2
Töjning vid flytgräns 8 % ISO 527-2
SLAGSEGHETSEGENSKAPER
Slaghållfasthet -- -- --
Skårad Charpy vid +23°C 15 kJ/m² ISO 179/1eA
Skårad Charpy vid -30°C 7 kJ/m² ISO 179/1eA
Oskårad Charpy vid +23°C NB kJ/m² ISO 179/1eU
Oskårad Charpy vid -30°C NB kJ/m² ISO 179/1eU
VÄRMEEGENSKAPER
Värmedeformationstemperatur -- -- --
HDT 120°C/h vid 455kPa (B) 95/92 °C ISO 75/1
HDT 120°C/h vid 1820kPa (A) 92/82 °C ISO 75/1
Mjukningstemperatur -- -- --
Vicat 50°C/h vid 9,81N (A) 105 °C ISO 306
Vicat 50°C/h vid 49,05N (B) 97 °C ISO 306
FLAMSKYDDSEGENSKAPER
Brännbarhet -- -- --
GWFI vid 1,6 mm 960 °C IEC 60695-2-12
UL94 vid 1,6 mm V0 -- UL94
HÅRDHET
Kultryckstest 90 °C IEC 60335-1
YTTERLIGARE INFORMATION
Fyllmedelshalt -- % ISO 3451
Formkrymp (längs) 0,5-0,7 % Polykemi
Formkrymp (tvärs) 0,5-0,7 % Polykemi
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PROCESSINSTRUKTIONER
Torktid 2-8 h --
Torktemperatur 80-100 °C --
Maximal fukthalt <0,02 % --
Smältatemperatur 240-280 °C --
Formtemperatur 70-100 °C --
Perifer skruvhastighet 300-500 mm/s --
Mottryck 60-100 bar --

HDT (anlöpt/ej anlöpt)

Ytterligare information kring materialet kan fås på begäran
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